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PRODUKTY SU URCENE IBA NA PROFESIONALNE POUZITIE V AUTOOPRAVARENSTVE

J1840V

Tento Technicky list nahradza vSetky dostupné predo$lé verzie
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2K™ gystém matného ¢ireho laku

P190-1062 matny a P190-1063 pololeskly

PRODUKT POPIS

P190-1062 2K™ matny Ciry lak

P190-1063 2K™ pololeskly &iry lak

P210-842 2K™ HS tuzidlo — rychle

P210-8430 2K™ HS tuzidlo — stredné/Standardné
P210-844 2K™ HS tuzidlo — pomalé

P210-845 2K™ HS tuzidlo — velmi pomalé

P850-1492 2K™ riedidlo — stredné

P850-1493 2K™ riedidlo — pomalé

P850-1494 2K™ riedidlo — extra pomalé

P850-1495 2K™ riedidlo — vysokoteplotné

P850-1693 2K™ riedidlo s nizkym obsahom VOC — stredné
P850-1694 2K™ riedidlo s nizkym obsahom VOC — pomalé
P850-1695 2K™ riedidlo s nizkym obsahom VOC — velmi pomalé

POPIS PRODUKTU
Cire laky P190-1062 — matny a P190-1063 — pololeskly s uréené na obnovu povrchov s nizkym leskom nachadzajlcich sa na
komponentoch na pouzitie s bazou Aquabase alebo Aquabase Plus.

Systém matného Cireho laku Nexa Autocolor je univerzalny 2K akrylo-uretanovy ¢iry lak vyvinuty na Specializované opravy povrchu
automobilovych karosérii alebo na opravy automobilovych karosérii, ktorych €asti alebo niektoré plochy boli priamo vo vyrobe
lakované matnym &irym lakom alebo €irym lakom s nizkym leskom aplikovanym na jedno- alebo viacvrstvové systémy farebnych
baz. (napr. matna povrchova Uprava Mercedes na cell karosériu).

Aby sa vzali do Uvahy normalne variécie lesku — z dévodu farby, modelu, polohy opravy na vozidle atd., samotna zmes tychto
dvoch €irych lakov sa m6ze menit tak, aby sa zhodovala s opravovanym vozidlom.

P190-1062/-1063 alebo zmesi je mozné aplikovat na povrch tuhych plastov bez toho, aby bolo nutné pouzit Specialne aditiva.

Cire laky P190-1062/-1063 je mozné pouzit v kombindcii s HS tuzidlami P210-842/-8430/-844/-845.
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utocolor 2K™ P190-1062 P190-1063 2K systém matného cireho laku

J1840V

SUBSTRATY/PRIPRAVA

Pri maskovani opravy treba davat pozor, aby sa minimalizoval priamy kontakt maskovacej pasky na originadlnu matnu povrchovu
Upravu.

Ak je potrebné pouzit maskovaciu pasku priamo na pévodnej povrchovej Uprave, paska sa musi odstranit pred suSenim v boxe, aby
sa predislo zanechaniu stép na povodnej vrstve, ktoré sa nemusia dat opravit.

P190-1062 / P190-1063 alebo zmesi tychto dvoch lakov sa mézu aplikovat na:
v' bazy radu P989 Aquabase® Plus
v' bazy radu P965 Aquabase®

Cire laky P190-1062/-1063 musia byt aplikované na gisty a bezprasny povrch bazy.

list

Po odvetrani bazy sa odpori¢a jemne utriet povrch antistatickou utierkou.

Vo vSetkych etapach procesu by mala byt venovana velka pozornost vylu€eniu vyskytu akychkolvek necistét. Opravy a korekcie
akychkolvek necistot v povrchu matného laku alebo laku s nizkym leskom nie su po aplikécii finalnej vrstvy €ireho laku mozné.

POMERY ZMIESAVANIA P190-1062 A P190-1063

Aby sa vzali do Uvahy normalne variécie Urovne lesku v zavislosti od farby, modelu a polohy opravy na vozidle, laky P190-1062
a P190-1063 sa mézu zmieSavat v akomkolvek pomere, aby sa lesk zhodoval s pozadovanym leskom pre danu opravu.

Percentualne podiely uvedené nizSie su najlepSim vychodiskovym bodom pre 5 rozsahov Urovni lesku.

napr. matna
povrchova Uprava
Lamborghini na

povrchové Upravy
Mercedes, Smart,

Uroveri lesku MCO1 MCo02 MCO03 MCo04 MCO05
. Nizky lesk
Matny napr. matné Pololeskly napr.

starSie plastové
bocné vylisky

celti karosériu BMV\II(, Fiat,n_a cell Mercedes
arosériu
Ciry lak Percentualny podiel dielov podla hmotnosti (%)
P190-1062 100 85 70 40 0
P190-1063 0 15 30 60 100

Vysledna zmes sa potom aktivuje a zriedi podla nizSie uvedeného popisu.

Poznamka: Testovacie panely sa MUSIA vyrobit pomocou zamyslanej kombinécie tuzidla/riedidla/pomeru/striekacej pistole, aby sa
mohla porovnat farba a urovern lesku s opravovanym vozidlom.

Pouzitie riedidiel P850-1492 / P850-1693 sa odporuc¢a iba na malych plochach alebo komponentoch (kryty zrkadiel atd.)
VYBER RIEDIDLA
Mensie plochy / Vertikélne ¢asti/ Vyssi lesk

Do 25 °C
Mensia velkost hrotu striekacej piStole

Vacsie plochy / Horizontélne €asti / Nizsi lesk
Nad 25 °C
Vacsia velkost hrotu striekacej pistole

. ] | i

RychlejSie tuzidlo/riedidlo

Pomal$ie tuZidlo/riedidlo

Vo v§eobecnosti pouzivajte pomalSie riedidlo v kabinach s rychlym pohybom vzduchu, na velké plochy a pri aplikovani za vysokej
teploty. V kabinach s pomalym pohybom vzduchu, na malé plochy a aplikovani pri nizsich teplotach pouzite rychlejSie riedidlo.
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Standardné systémy

T

Pomer zmieSania, podla objemu:
P190-1062/-1063 3,0 diely
HS tuzidlo * 1,0 dielu
Riedidlo * 1,5 dielu
* Riedidlo by ste mali vyberat podla teploty aplikacie, pohybu vzduchu a velkosti plochy.

Pomer zmieSania podla hmotnosti, pozrite stranu 5

Doba spracovatelnosti pri 20 °C 1 —2 hodiny v zavislosti od kombinacie tuzidla a riedidla.

Idealna viskozita pri 20 °C 15 sekund / DIN4

Vyhovujlce nastavenie striekacej pistole:
Gravitané plnenie: g 1,2-1,4mm

Tlak na vstupe: pozrite si pokyny vyrobcu striekacej pistole, bezne sa pouziva tlak 2,0 bar / 30 psi na vstupe

1 Uplna samostatna vrstva, odvetravajte, kym po celej ploche rovnomerne nezmatnie
a potom

1 Uplna samostatna vrstva okamzite nasledovana tensou (1/2 vrstvy) prie€nou vrstvou.
Pred susenim v boxe nechajte odvetrat, kym rovhomerne nezmatnie po celej ploche.

Medzi jednotlivymi vrstvami nechajte 5 — 10 minat odvetrat.

15 — 30 minut, alebo kym Uplne a rovnomerne nezmatnie na celej opravovanej ploche*, medzi jednotlivymi vrstvami
je potrebné nechat odvetrat.

15 — 30 minut, alebo kym Uplne a rovnomerne nezmatnie na celej opravovanej ploche*, pred suSenim v boxe je
potrebné nechat odvetrat.

* Poznamka: Proces odvetrania €ireho laku medzi aplikaciou jednotlivych vrstiev a pred suSenim je délezity pre
dosiahnutie rovnomerného vzhladu a Urovne lesku v ramci celého povrchu opravovanej plochy. Skutoéné ¢asy
odvetrania zavisia od kombinacie tuzidla/riedidla potrebnej na dosiahnutie spravneho efektu lesku a mézu byt
v rozmedzi 15 — 45 mindt.

Su$enie pri teplote kovu ***

P210-842/-8430/-844 P210-845
60 °C 30 minat 40 minat
Do prevadzky po vychladnuti po vychladnuti

“** Casy su$enia v boxe platia pre uvedenu teplotu kovu. V &asovom plane su$enia v boxe by sa malo pogitat
s ¢asom navys$e, aby kov mohol dosiahnut odporu¢anu teplotu.

Kratke viny 8 -15 minat, piny vykon
Stredné viny 15 mindt, piny vykon

Hkkk

v zavislosti od farby a vybavenia
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utocolor 2K™ P190-1062 P190-1063 2 tém matného ¢ireho laku J1840V

EOBECNE POZNAMKY K PROCESU

TEPLOTA NATERU

Rovnako ako v pripade ostatnych farebnych lakovacich systémov optimalne vysledky dosiahnete, ak pred pouzitim bude mat nater,
tuzidlo a riedidlo izbovu teplotu (20 — 25 °C). To je obzvlast délezité v pripade lakovacich systémov s vysokym obsahom susiny.
Pokial bude teplota nateru 15 °C alebo nizSia, méze to nepriaznivo ovplyvnit aplikaciu nateru.

SUSENIE INFRAZIARICOM

Casy su$enia su zavislé od pouzitej farby a zariadenia. Podrobné informéacie o nastaveni néjdete v pokynoch vyrobcu.

Ak pouzijete bazy Aquabase alebo Aquabase Plus, je obzvlast dolezité uistit sa pred aplikaciou ¢ireho laku, Ze vrstva bazy je
dokladne sucha.

MOZNOST PRELAKOVANIA
P190-1062/-1063 su uplne prelakovatelné po uplynuti doby, ktora je oznacovand terminom ,do prevadzky".

list

OPRAVY A KOREKCIE

Aby bolo mozné odstranit mensie necistoty, je nutné, aby bola opravena plocha Uplne ususena. Po vychladnuti je mozné tieto
necistoty odstranit jemnym prebrisenim a plochu opét prestriekat dalSou jednou vrstvou €ireho laku. Pritom je nutné davat pozor
na to, aby nedoslo k vytvoreniu prili§ hrubej vrstvy €ireho laku, pretoze by to mohlo ovplyvnit findlny vzhlad farby. Oprava tohto kazu
bude vyzadovat vybrasenie povrchu a opatovné prelakovanie bazou a €irym lakom. Odstrafiovanie necistét z finalnej matnej
povrchovej Upravy nie je mozné.

DALSIE POZNAMKY

Stupne lesku dosiahnuté s tymto ¢irym lakom sa mézu liSit v zavislosti od hrubky filmu a procesu aplikacie. Mala hrubka filmu

a suchd aplikécia bude poskytovat nizsiu uroven lesku, zatial €o velka hrabka filmu a mokra aplikacia bude naopak poskytovat vyssi
stuperi lesku.

Pri pouziti tohto ¢ireho laku sa odporuca, aby jeho aplikacia bola vykonavana vyhradne na cely opravovany diel.

CISTENIE ZARIADENI
Pri pouzivani produktov z 2 baleni sa dérazne odporuca dékladne vygistit piStol ihned po pouziti.
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OPRAVA MATNYCH POVRCHOV NA CELEJ KAROSERII - ZMIESANIE S BAZOU WB

Postupné nanasanie samotného matného Cireho laku dostratena nie je mozné, pretoze vysledny okraj ¢ireho laku sa neda Uspesne
vylestit tak, aby oprava bola neviditelna. Avsak v zavislosti od farby (svetlejSie odtiene) a Gc€inku €ireho laku OEM sa vrstva bazy

vhodny okraj panela.

Poznamka: - U tmavsich farieb (najma Ciernej) v zavislosti od vplyvu matného ¢ireho laku OEM na celkovu farebnu zhodu je
mozné, ze opravny Ciry lak skombinovany s ¢irym lakom OEM by mohol ovplyvnit farbu v porovnani s vedlajSim panelom. V takych
pripadoch tato technika zmieSania nemusi byt mozn4 a praktickej$im rieSenim bude kompletna oprava panela s bazou a €irym
lakom.

1. Pripravte cely panel, na ktory chcete naniest lak dostratena, az po okraj panela alebo po liniu zlomu.

2. Naneste dostratena normalne zriedenl bazu na priblizne 30 % naprie¢ panelom pri znizenom tlaku striekacej pistole.

3. ZmieSajte Cast zostavajucej zriedenej bazy v nadobke pistole, 1 diel bazy na 3 diely ¢ireho nastavovaca P990-8999.
Pouzitim vyslednej zmesi bazy naneste bazu dalej dostratena na priblizne 60% naprie¢ panelom, znovu pri znizenom
tlaku striekacej pistole.

4. Vylejte znizené mnozstvo bazy z predchadzajuceho kroku z nddobky pistole, pricom na bokoch nadobky nechajte malé
mnozstvo farby. Potom pridajte dostatoéné mnozstvo P990-8999 na aplikéciu 1 Uplnej vrstvy na panel, ktory sa ma
upravit dostratena. ZamieSajte zmes, aby ste zapracovali malé mnozstvo zékladnej farby, aby mal ¢iry nastavova¢ P990-
8999 mierny odtien.

5. Naneste 1 Uplnu vrstvu ¢ireho nastavovaca s odtiefiom na cell plochu panelu upravovaného dostratena, az po okraj, kde
bude naneseny matny ¢iry lak. Tato vrstva sa nanasa pri normalnom tlaku bazy.

6. Tento krok vytvori rovnomerny povrch na aplikaciu matného &ireho laku. Vynechanie tohto kroku zanecha okraj bazy,
vysledkom €oho by mohli byt nerovnomerné Urovne lesku naprie¢ panelom.

7.  Pred nanesenim matného &ireho laku nechajte bazu uplne odvetrat ako zvy¢€ajne.

8. Pomocou zmesi matného &ireho laku vytvorenej z testovacich panelov na poskytnutie najlepSej zhody Urovne lesku pre
opravovanu plochu vozidla naneste matny &iry lak podla vysSie uvedenych odporuc¢ani pre aplikovanie.

Panel upraveny dostratena

e Krok2 oo | |
CEeaas Krok3 ooooos |
CEEEaEEEee Krok 5 oooooDDDDD

CEEEaEEEee Krok 7 oooooDDDDD
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Nexa Autocolor 2K™ P190-1062 P190-1063 2K systém matného ¢ireho laku
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SPRIEVODCA PRE MIESANIE PODLA HMOTNOSTI

Tam, kde sa vyzaduje Specifické objemové mnozstvo, je niekedy jednoduchs$ie mieSat zmes podla hmotnosti, pri pouziti udajov
uvedenych v nasledovnej tabulke. Hmotnostné udaje st kumulativne — NENULUJTE vahy v priebehu pridavania zmesi.

SPRIEVODCA PRE MIESANIE PODLA HMOTNOSTI PRI POUZITi 2K RIEDIDIEL S NiZKYM OBSAHOM VOC RADU P850-16XX

Cielovy objem nateru
pripraveného na pouzitie (v P190-1062/-1063 P210-842/-8430/-844/-845 P850-1692/-1693/-1694
litroch)

0,101 574 759 974

0,201 113¢g 150 g 194 ¢
0,25 | 142 g 187 g 243 g
0,331 187 g 247 ¢ 321g
0,50 | 284 ¢ 3749 486 g
0,751 425 g 561 g 7299
1,001 567 g 748 g 972¢
1,50 | 851 g 1122 g 1458 g
2,001 1135 g 1496 g 1944 g
2.50 | 1418 g 1870 g 2430 g

SPRIEVODCA PRE MIESANIE PODLA HMOTNOSTI PRI POUZI

Ti 2K RIEDIDIEL RADU P850-14XX

Cielovy objem nateru
pripraveného na pouzitie (v

P190-1062/-1063

P210-842/-8430/-844/-845

P850-1490/91/92/93/94/95

litroch)

0,101 579 759 99¢g

0,20 | 113 g 150 g 199 g
0,25 | 142 g 187 g 248 ¢
0,331 187 g 247 ¢ 328¢
0,50 | 284 g 374 g 497 g
0,751 4259 561g 7459
1,001 5769 748 g 994 ¢
1,501 851¢ 1122 g 1490 g
2,00 | 1135 g 1496 g 1987 g
2,501 1418 g 1870 g 2484 ¢
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utocolor 2K™ P190-1062 P190-1063 2 tém matného ¢ireho laku J1840V

VSEOBECNE POKYNY P

Nasledovné pokyny pre starostlivost a Cistenie matnych finalnych povrchov dielov karosérie, ¢i uz pochadzaju priamo z vyroby alebo
vznikli pri oprave, su uréené majitefom vozidiel. Aby bolo mozné udrzat originélny rovnomerny matny efekt, musi byt findlnym
matnym povrchom poskytovana prislusna starostlivost.

Pokyny pre priebezné udrziavanie rovhomerného matného efektu, uréené pre majitelov vozidiel

Matné/lesklé povrchy sa daju relativne l'ahko poskodit pri beznej manipulacii a kazdodennom pouzivani (otvaranie dveri/kapoty/kufra,
odieranie topankami pri vstupe alebo vystupe z vozidla atd.). Pri tychto Ukonoch treba postupovat opatrne, pretoze mézu sposobit
poznacenie alebo zmenu matného efektu.

Je potrebné davat pozor, aby nedoslo k rozliatiu paliva na matné povrchy alebo povrchy s nizkym leskom. Rozliate palivo treba ¢o
najskor odstranit’ podla nizSie uvedenych pokynov na umyvanie, aby sa predislo trvalému poSkodeniu alebo zmene matného
efektu/efektu nizkeho lesku.

list

1. Zau€elom udrzania efektu matného povrchu je nutné vylucit pouzitie Cisti€ov, brusiv alebo lestidiel a voskov. Vozidlo sa
nesmie lestit.

2. Lestenie matnych povrchov povedie k vzniku efektu vy$$ej, nerovnomernej Grovne lesku.
3. Cistenie / lestenie pri pouziti nevhodnych materidlov méze zmenit matny efekt (vo véeobecnosti zvyseny lesk).

4. Vozidlo by sa nemalo umyvat v automatickych umyvacich linkach. Preferovanym sp6sobom je ru¢né umytie jemnou
Spongiou, neutralnym saponatovym prostriedkom a velkym mnozstvom vody. Prili§ ¢asté umyvanie vozidla méze v priebehu
Casu viest k zvySeniu a nekonzistencii Urovne lesku naprie¢ celym dielom karosérie. Tiez by malo byt vyli¢ené umyvanie na
priamom slne¢nom svetle.

5. ZvysSky hmyzu a vtacich vykalov by mali byt okamzite odstrariované. Tieto zvySky by sa mali nechat dostato¢ne rozmocit
vodou a potom starostlivo odstranit pomocou vysokotlakového Cistiaceho zariadenia. V pripade, ze su tieto zvySky silne
prilepené, mal by sa pred umytim pouzit vhodny odstrafiova¢ hmyzu v spreji.

6. Vzdy pri pouzivani akéhokolvek typu Cistiacich kvapalin s makkymi $pongiami alebo handriCkami je podstatné, aby sa na

matny povrch nevyvijal tlak alebo trenie. Cistenie by malo prebiehat jemnym utieranim/striekanim a zotretim. Pésobenie
tlaku zmeni matny efekt a spdsobi nerovnomerny vzhlad.

PREPRAVA A SKLADOVANIE

Teplota pri skladovani: 5 az 35 °C.

Skladujte v sulade s miestnymi predpismi. Skladujte v pévodnej nadobe chranenej pred priamym slne¢nym svetlom na suchom,
chladnom a dobre vetranom mieste, mimo dosahu nekompatibilnych materialov (pozrite si ¢ast 10) a potravin a napojov. Nadobu
ponechajte pevne uzatvorend a utesnend, az kym nebude pripravena na pouzitie. Nadoby, ktoré uz boli otvorené, sa musia dékladne
opéatovne utesnit a uchovavat vo vzpriamenej polohe, aby nedoslo k vytekaniu. Neskladujte v neozna¢enych nadobach. Pouzivajte
vhodnu izolaciu, aby nedoslo k znecisteniu zivotného prostredia.

VOC INFORMACIE

Limit koncentracie organickych prchavych latok podra predpisov Eurépskej Unie pre tento produkt (produkt kategérie: 11B.e) vo forme
pripravenej na pouzitie je max. 840 g/liter. Obsah organickych prchavych latok tohto produktu vo forme pripravenej na pouzitie je
max. 840 g/liter. V zavislosti od zvoleného spbsobu pouzitia méze byt aktualna koncentracia prchavych latok prostriedku
pripraveného na pouzitie nizsia, ako je predpisané smernicou EU.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVIA

Tieto produkty su uréené iba na profesionalne pouzitie a nesmu sa pouzivat na iné Gc€ely, nez na ktoré su uréené. Informacie
uvedené v tomto Technickom liste st zalozené na su€asnej urovni dosiahnutych vedeckych a technickych znalosti a pouzivatel
zodpoveda za prijatie véetkych nevyhnutnych opatreni na zaistenie vhodnosti produktu na planovany Ggel pouzitia. Dal$ie informacie
o ochrane zdravia a bezpe¢nosti najdete v Bezpecnostnom liste, ktory je dostupny aj na stranke www.nexaautocolor.com.
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Pre dalSie informacie pouzite, prosim, nasledovny kontakt:

@ AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z o.0.
Michatowice, ul. Bodycha 47

05-816 Opacz Kolonia, Polska

Tel.: +48 22 753 03 10
Fax: +48 22 753 03 13
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